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Tybstovoima valvonta

Ty6stdvoiman valvonta toimii karan tehon
mittauksen avulla. Koneistuksen aikana voit painaa
”lennossa” &I -painiketta (opi) jonka jalkeen ohjaus
oppii karan tehon koneistuksen aikana ja tallentaa
maksimi kaytetyn kuorman tyékalutaulukkoon P1
sarakkeeseen sille tydkalulle. Kun tyokalun kuorma
on opittu, voidaan siirtya valvonta tilaan painamalla
-painiketta.

(Kontrolloi) Oppimis tilassa ohjaus automaattisesti
tallentaa myos raja-arvot antamiesi parametrien
perusteella tydkalutaulukkoon P2 ja P3 sarakkeisiin.
Jos karan kuorma ylittda P2 arvon, siirtyy ohjaus
automaattisesti yksittaislause tilaan. Jos myos P3
arvo ylitetdaan, tekee ohjaus automaattisesti NC-
Stop toiminnon. N&in voidaan valttaa tyokalun
rikkoutuminen, tydkalurungon rikko, kappaleen
hylky ja monet muut ikdvat tilanteet.

Nama toiminnot voidaan myds asettaa ohjelmaan
niin etta kaikki on automaattista ilman koneistajan
toimia. Kaskyt tehddan M-koodein, jotka sovitetaan
tapauskohtaisesti ohjaukseen.

Oppimistila ja valvontatila myds ndytetdan
ohjauksen naytolla

Tyokaluvoima opitaan!
Tvyokaluvoima wvalvotaan!

Luonnollisesti tyokaluvoima valvonta ei toimi pienilla tyokaluilla jotka eivat kuormita karaa riittavasti.
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Karan nopeuden oskillointi

Joskus olisi toivottavaa karan nopeuden heilahtelu
varahtelyn vaimentamiseksi. Taman voi aktivoida
painamalla ohjauksen —painiketta ohjelman ajo
tilassa tai MDlI-tilassa (paalle/pois)

Oskillointi tapahtuu tyokalutaulukossa maaritellyn
PLC-VAL arvon rajoissa %

Oskilloinnin nopeus méaaritellaan PITCH
sarakkeessa. Arvo sarakkeessa on varsin pieni.
Minimi = 0,0001 (hidas) ja ehkd maksimissaan 0,01
(erittdin nopea)

Esimerkiksi jos ohjelmoitu nopeus on S500 ja PLC-
VAL arvo 10, muuttuu karan nopeus 450-550
alueella tasaisesti. Usein tama riittda varahtelyjen
estamiseksi. Koneen syotténopeuteen toiminto ei
vaikuta.

Toiminto ohjelmoidaan myds ohjauksen M-
koodeihin joten sen voi ohjelmaan lisata
automaattiseksi.

Tassa esimerkki toteutetusta: M411 aktivoi
oskilloinnin, M410 kytkee sen pois paalta.
Tyokierron kutsu voimaan ja heilurisaato tyokierron
ajaksi paalla. cYCL CALL M411 M41e

- painikkeella voit kytke& toiminnon paalle/pois
ajon aikana.

Kun toiminto on kdytossa, ala kdyta syottona FU
asetusta! (syottd/kierros)
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